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II a et6 propose depuis longtemps deja d'utiliser 
pour les accouchements, aux lieu et place des for- 
ceps, une ventouse que Ton applique sur la tete ou 
le corps de l'enfant et dans laquelle on fait le vide. 

Cet instrument presente, sur les forceps usuels, de 
nombreux avantages ; celui d'eviter les lesions dues 
a la compression laterale des deux branches, de ne 
pas necessiter une introduction dangereuse pour la 
mere, de faciliter les rotations de l'enfant sans intro- 
duction d'elements volumineux et sans risque de 
derapage, de permettre la multiplicity des prises 
sans traumatismes, etc. 

Neanmoins, 1* usage des ventouses pour Paccou- 
chement n'a pas connu jusqu'ici le developpement 
que pouvaient laisser esperer ces avantages. Ce 
manque d'application de la ventouse aux accouche- 
ments, s'il peut Stre attribue a un manque de con- 
fiance dont soufFre frequemment un appareil qui n'a 
pas fait entierement ses preuves, semble avoir aussi 
pour cause l'absence d'une ventouse parfaitement 
adaptee au but recherche. 

Les premieres tentatives, en effet, remontant a 
1890 (Peter Mc Cahey, de Philadelphie), ont ete 
faites avec une ventouse consistant en une simple 
cloche en matiere souple reliee a une pompe a vide, 
le fond de cette cloche portant la poignee de prehen- 
sion. Un tel dispositif permet de realiser la force de 
traction. Mais il presente deux inconvenients se- 
rieux. 

Le premier est que les teguments de la partie du 
corps de ['enfant sur Iesquels se trouve posee la ven- 
touse sont, en quelque sorte, aspires par le vide, ce 
qui provoque des lesions. 

Le second est que la ventouse, se trouvant appji- 
quee sur une surface plus ou moins spheroide, gene- 
ralement irr6guliere, le contact de la ventouse avec 
la tSte ou le corps de l'enfant est irregulier et la force 
exercee est variable, sou vent dans de grandes pro- 
portions. En outre l'effort de traction provoque un 
glissement de la ventouse sur la surface ou elle est 



appliquee, occasionnant un retrecissement du dia- 
metre de la prise, contribuant ainsi a faire varier la 
force provenant du vide, ce qui a pour effet le decol- 
lement de la ventouse. 

Pour remedier a celui-ci, on a essaye la ventouse 
rigide dont le diametre reste constant. Mais cette 
ventouse est traumatisante du fait de sa non-adapta- 
tion aux points de contacts. De plus elle aspire les 
teguments. 

On a propose aussi de menager a l'interieur de la 
ventouse en forme de coupe des sortes de des for- 
mant des extensions a l'interieur de la ventouse et 
pouvant servir a maintenir la peau de l'enfant en 
limitant l'effet du vide sur celle-ci (brevet americain 
Torpin n° 2.194.939 du 26 mars 1940). 

Mais cet artifice ne s'est pas revele entierement 
satisfaisant et, en tout cas, ne remedie pas au second 
des inconvenients susindiques. 

L' ensemble des inconvenients susindiques se 
trouve elimine avec la ventouse munie des perfec- 
tionnements selon l'invention. 

Ceux-ci consistent a constituer la ventouse avec 
un fond rigide, plat ou legerement concave, auquel 
est associee une couronne peripherique elastique. 

Le fond plat rigide est revetu d'un garnissage 
elastique, et celui-ci comporte, du c6t6 interne, un 
ensemble de canaux radiaux et d'extensions consti- 
tuant une large surface de butee, tout en menageant 
le passage du vide. 

Avec cette disposition, les risques d'allongement 
avec retrecissement du diametre se trouvent r^duits 
et meme supprimes et l'effort de traction demeure 
constant. En outre, la ventouse presente une large 
surface d'appui pour la peau aspiree, sans compro- 
mettre Taction du vide, mais sans crainte de lesions 
(un peu a. la facon dont on applique une piece de 
monnaie sur une « bosse » pour la faire disparaitre). 

Les particularites et avantages de l'invention appa- 
raitront plus completement dans la description qui 
va suivre d'un mode de realisation donne a titre 
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d'exemple en reference aux dessins annexes, dans 
les quels ; 

La figure 1 est une vue d'ensemble de la ventouse; 

La figure 2 est une coupe longitudinale suivant la 
ligne II-II de la figure 3; 

La figure 3 est une vue de face, montrant 1'agen- 
cement interieur. 

La ventouse se compose d'un fond rigide 10 (plat 
ou legerement concave) au centre duquel est fix6 le 
tuyau 11 de raccordement avec le generateur de vide 
(pompe, trompe a eau ou autre), auquel est associe 
un element elastique cylindrique 12. 

Le fond de la ventouse est constitue* par une arma- 
ture, rigide, par exemple metallique. Celle-ci se com- 
pose d'un disque 13 avec rebord circulaire 14. Au 
centre le disque 13 comporte un trou permettant le 
passage du conduit du vide. Sur sa surface le disque 
13 porte un certain nombre de trous 15; de meme le 
rebord 14 presente des trous 16 re*partis sur son 
pourtour. 

Sur cette armature 13, 14 est moulee la matiere 
elastique. Celle-ci constitue d'une part le garnissage 
externe et interne de la plaque 13 et de son rebord 
14, et d'autre part la couronne Elastique 12. Celle-ci 
est moulee de fagon a presenter une 6paisseur de- 
croissante depuis le fond de la ventouse en 17 jusqu'a 
son extr6mite libre 18, ce qui concilie la parfaite 
elasticity du bord 18 venant en contact avec la peau 
de Penfant avec la rigidite* du fond de la ventouse. 

Le fond de la ventouse, constitu6 par le garnis- 
sage interieur 19 de la plaque 13, porte, m6nagees 
dans Tepaisseur de celui-ci, des rainures radiales 20, 
ainsi qu'une rainure circulaire 21. De la sorte entre 
les rainures se trouvent fornixes des zones 22 en 
forme de secteur, planes, et de surface notable 
constituant ainsi une vaste plage d'appui pour la 
peau soumise au vide. Cet appui est accentue en 
prevoyant dans la rainure 21 des el6ments 23 s'&en- 
dant jusqu'au niveau des secteurs 22. 

Le garnissage extSrieur 24 de la plaque 13 fait 
corps avec le revStement 25 du rebord 14. Une 
sur^paisseur est prSvue en 26 au raccordement avec 
le tuyau 11. 

Les garnissages 19 et 24, ainsi que le rebord 25, 
obtenus par raoulage sur Tarmature 13, 14, font 
corps avec celle-ci et leur cohesion est assuree par 
les trous 15 et 16 m6nages dans ladite armature. 

Comme on le voit, la partie 25 entourant le rebord 



14 forme bourrelet de raidissement. Dans ce bour- 
relet des trous 27 sont menages, en nombre quel- 
conque, quatre dans l'exemple represente. Ces trous 
correspondent de preference a certains des trous 16 
du rebord 14. lis servent a fixer des liens 28 de 
traction ou de manipulation de la ventouse. 

Avec cette disposition, le fond 10 de la ventouse 
se trouve en tous ses points a egale distance du bord 
18 formant lerre de contact et il est rapproche* de 
celui-ci. 

La constitution du fond, par les rainures 20 et 21, 
assure la transmission du vide, mSme lorsque la 
peau de l'enfant vient en contact avec les surfaces 
d'appui 22, 23, ainsi qu'une egale repartition du 
vide. 

A Texperience, la ventouse ainsi constitute s'est 
revelee efficace, maniable et non traurhatisante, et 
supprimant tous les dangers que presentent les for- 
ceps. 

r£sum£ 

Perfectioniiements aux ventouses d'accouche- 
ment consistant dans les points suivants, pris st pa- 
yment ou en combinaisons ; 

1° La ventouse possede un fond rigide, plat ou 
legerement concave; 

2° A ce fond est associle une couronne cylin- 
drique peripherique 6lastique; 

3° Le fond est constitue par une armature metal- 
lique avec rebord et garnissage mterieur et exterieur; 

4° Dans le garnissage interieur sont menagees des 
rainures radiales en communication avec Paspira- 
tion; 

5° Les rainures radiales correspondent avec une 
rainure circulaire exterieure, celle-ci pouvant cora- 
porter des extensions; 

6° Le rebord de rarmature est revetu d'un garnis- 
sage, celui-ci formant bourrelet peripherique; 

7° Dans le bourrelet peripherique sont pr6vus des 
trous servant a attacher les liens de traction; 

8° La couronne Elastique va en s'amincissant du 
fond de la ventouse k son bord d'appui. 
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